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CONG TY TNHHMTV CAOSULQCNINH Dic lap - Tw do - Hanh phiic
86: ..71C../TB-CSLN Léc Ninh, ngay 24 thing (. ndm 2024
THONG BAO

Vé viée thAm dinh may moc, thjét bi phuc vu cong tac ddi méi cong nghé
ché bién mi SVR 10,20

Can cir Quyét dinh sb: 502/QD-HPQTCSVN, ngiy 05/12/2018 cua Hoi dong
Quan tri Tép doan Cong nghiép Cao su Viét Nam — Cong ty C6 phan vé viéc Didu 1€ To
chirc va hoat dong ctia Céng ty TNHH MTV Cao su Loc Ninh;

Can cir Bdo cdo KTKT Dy én: Pau tu méy méc, thiét bi phuc vu cong tic dbi méi
cong nghé che bién mu SVR 10,20 Pia diém: Xi nghiép Co khi ché bién Loc Hiép do
Cong ty lap.

Nay Coéng ty TNHH MTV Cao su Loc Ninh thong béo lua chon t§ chirc thim
dinh gia may moc, thiét bi phuc vu cong tac dbi méi cong nghé ché bién ma SVR 10,20
nhu sau:

STT TEN THIET BI DVT LU%% "

I Thay thé may méc

| HO tiép nhan nguyén liéu Céi |
Inox 201 3,5x3,5x1m

2 | Bang tai tiép liéu Cai 1

3 | Ho tron 5m inox 201 Cai 2

4 May cén 3 truc 510 Céi 1

5 Mdy cén cao su 510 Cai 5

6| gty oo it Sl

7 | Méy can cét 510 Cai 2

8 | Ho cén cét Inox 201 Céi 1

9 Hé¢ thong bao g0i tr dong Hé 1

10 Day nguén dong luc cho 2 may céan cit 510 Hé 1
Téan dung lai vo ti dién trung }ém, hé théng dién

11 dong luc, mz'u}g dién. Thay thé toan b0 thiét bi dién Hé 1
cua dady chuyén.

11 Cai tao, sira chira may moc

] Sira chita budng dao may cét miéng 16 dao + mang Cai 1




tich nudc + bé may
2 Stra chira méay quay mu tap Cai 2
Sira chita bom ¢dm + duong dng Cai 1
4 Sira chira Bang tai gau Ci 2
s |t e w |
6 Stra chita Bang tai cao su Cai 4
7 Cai tao 1o séy (26K -T22N): thém 06 khoang Cai 1
8 Céi tao thap khir mui (1ap thém 2 cyclon) Cai 1
9 | Di doi may ép kién 100 tén Cai |
I Day ngju“m dong lwe tir tram bién ap téi ta dién
trung tam
1 3}2}}’)2@%% ;uc 3x185mm’+ 1x 120mm®>+ 2x éng Mt 500
v Vian chuyén, lip dat Hé 1

- Tiéu chi Ira chgn t6 chirc thAim dinh gia tai san
+ Nang luc, kinh nghiém ctia t6 chirc tham dinh gia tai san
+ Co s& vat chat cua td chirc tham dinh gié tai san
+ Chi phi, th lao dich vu thim dinh gia thap nhét
- Thoii gian, dia diém ndp hé so
+ 10 ngay ké tir ngay Cong ty ra thong bao (Trong gid lam viéc hanh chinh)
+ DPia diém nop ho so: Phong QLKT - Céng ty TNHH MTV Cao su Loc Ninh.
+ Dia chi: Khu phé Ninh Thuan, thi trdn Loc Ninh, huyén Loc Ninh, tinh Binh

Phude g7 e
Noi nhin: , 720\ 0L GIAM POC
- Ban Tong Giam déc; ) Sy

- Vén phong Cty (dang Website Cty);
- Luu: VT, QLK T o

L& Thanh Nghi



Phu luc

CAC YEU CAU VE THONG SO KY THUAT MAY MOC THIET BI PHUC VU CONG TAC POI MO1
CONG NGHE CHE BIEN MU SVR 10,20

( Kém theo Thong bao sé: 770/TB-CSLN ngay 21/6/2024 cua Coéng ty TNHH MTV Cao su Léc Ninh )

HANG MUC X . - . .
STT THIET BI bVT | SL DAC TINH KY THUAT GHI CHU
- Ho duge lam bang Inox 201 63mm co6 kich thude phu bi
3,5mx3,5mxIm va két cdu dam bao kha nang chiu lyc va ning
Hd tiép nhan suit cta day chuyen o
o lice - Cac chan do bd tri chung quanh hé bang Inox 201 hop
1 ?guyen ‘i Cai 1 | 080x40mm ghép han cung vimng; Pau tu méi
nox 201
3.5x3.5%1m - H6 duogce gia o Inox hinh 201 chiu lyc dé dam bao do cung
viing.
- Hé thong duong ong xa day ho bang van va ong Inox 201
114mm
- Khung chinh: Ché tao tir Inox 304 c6 tiét dién hinh chir c, kich
thude 160mm x 60mm x 15mm x2.5mm.
-Chan d&: Bang Inox chén U100x43mm.
- Tang chinh: Thép dng @200+220mm, dai 700mm véi 15i truc
bing C45 ®40mm
- Con lan: Thép 6 ong ma kém P60mm, dai 700mm, <6 truc la thép
C45.
2 | Bang tai tip licu Cai | | - Bang tai: Bing cao su rong 700mm. Bé mit lam viéc c6 gan DAt

hinh chir V.

- Céc 6 lan: UCP 208 (lap tang chu dong), UCT 208 (lap tang do
duéi) UCT 205 (lip cum tang do bung) va gdi do bang gbi UCP
204 (lap con lan).

-Pdng co, hop giam tdc: Dong co 4KW, 1450 Vong/Phut, 3 Pha,
220/380V cach dién loai F. Hop giam toc 120, i=1/60. Gia di
dong co L50x50 — CT3.

-Truyén dong: Bo truyén dai bang B — 3 sgi (dong co — hop so).




Banh xich va day xich N°80 (hop 5O - tang)
- Chiéu dai va do nghiéng: Chiéu dai bang tai va goc nghiéng tuy
theo mit bang cong ngheé.

Ho tron 5m inox
201

Cai

- H6 duoc lam bang Inox 201 - 83mm; két cau dam bao kha nang
chiu luc va ning suat cua day chuyen

- Miéng ho va cic chan do bd tri chung quanh ho béng Inox hop
[1100x50mm ghép han cing virmg. Cac gin day bang Inox 201
chén thanh hinh chix U100x50mm.

- bay hé hinh cén nghleng vé tam hd hinh 13 tru ndi voi ong xa
day ho bang van va 6ng Inox 201 @114mm

- Kich thudce: duong kinh 5 mét, cao 1,2 mét

Pau tr méi

May can 3 truc 510

Cai

- Cong suat toi thiéu:T4i thiéu 3.000 Kg cao su kho/gid.

- Khung may: dugc gia cong bang thép hinh va thép goc ghép han
viing chic.

- Bé may: Bang thép hinh va thép tam ghép han viing chic, c¢é lap
céc chan vit me bang Inox 304 dé diéu chinh dd cao. Cac chan
may dugc dat trén dém chdng rung bang cao su dac

-Truc can: kich thude @510x760mm bang gang xam duc pha hogp
kim crém dé ting tinh chong mai mon. B& mat lam viée dat do
cimg 220 260HB. Lai truc bang thép cacbon cao €p chat vao ao
can.

- Truc nap liéu: 01 truc tiép liéu c6 kich thude @400x700mm
bang thép dng trén bé mat co6 han cac gan hinh chit V dé tiép liéu
cho truc can. Loi truc tiép liéu bang thép carbon cao.

- Vong bi:

+ Truc can 4 vong bi trong 2 day tu lua 23132.

+ Truc tlep lidu: 2 vong bi tréng 2 day ty lwa 22219.

- Gbi do:

+ Truc can: 4 gbi d& 2 nira bing gang xam duc c6 lap phdt bao vé
vong bi.

DPau tur maoi




+ Truc tiép liéu: 2 g6i do SNG — 519 - GLH.

-Dong co: 45KW, 1450v/ph, 3 pha, 380V/660V, cach dién loai F,
roto long soc.

- Hop giam téc: Hop giam tde banh ring ZQ-750.

- Truyén dong:

+Dong co - Hop giam toc: Puly — Day dai thang.

+ Hop giam téc — Truc can: Khdp noi xich.

+Trug tlep liéu: xich — dia xich.

- Co cdu an toan: Pém an toan b::ng gang bi phé v khi may can
qua tai, bao che banh rang / dai / khop noi bang inox 8 lmm. Nut
bam dirng khan cap va cong tic dao chiéu lap trén may, trude mat
nguoi dleu khlen

Mdy cén cao su 510

Cai

- Cong suat toi thiéu: THi thiéu 3.000 Kg cao su kho/gio.

- Khung may: bang gang xam duc co két cau virng chic.

- Bé may: bang thép hinh va thép tam ghép han virng chic, c6 lap
c4c chan vit me bang Inox 304 dé didu chinh do cao. Cac chan
may duoc dit trén dém chdng rung biang cao su dic.

- Truc can: hai 4o can kich thude @510x760mm bing gang xam
dic c6 pha hop kim crom dé tang kha nang chéng mai mon, (4o
can diic tai co s¢ dic dat tidu chudn vé chat luong san pham
ISO...), bé mit lam viéc ¢6 do cling 220+ 260HB. Lbi truc bang
thép cacbon cao duge ép chat vao 4o can.

- Vong bi: 4 vong bi trong 2 day tu lya 23132.

- G6i do: 4 gbi do 2 nira bing gang xam dc c6 lap phdt bao vé
vong bi.

- Banh rang i tée: 2 banh rang tru thang bang gang xam duc c6 ti
téc phi hop theo timg may.

- Hop giam téc: Hop giam tde banh rang ZQ-750.

- Dong co: 45KW, 1450v/ph, 3 pha, 380V/660V, cach dién loai F,
réto long soc.

- Truyen dong:

+ Dong co — Hop giam toc: Puly — Day dai thang .

+ Hop giam téc — Truc can: khép noi xich.

- Co cau an toan: Dém an toan bang gang bi pha v& khi may céan

Pau tu maoi
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qua tai, bao che banh rang / dai / khép néi bang inox &1 mm.
+ Nuat bam dung khéan cap va cong tac dao chieu lap trén may,
trudc mat nguroi s dung.

Béang tai cao su Sm
(tan dung dong co,
hop s6)

Cai

- Khung chinh : Ché tao tir Inox 304 c6 tiét dién hinh chit c, kich
thudge 130mm x S0mm x 15mm x 62mm.

- Chan d&: Bang thép U100x43mm. Phu hop véi vi tri lap may va
mat bang cong nghé.

- Tang chinh: Thép 6ng @200 + 220mm, dai 700mm véi 16i truc
bang C45 @40mm.

- Con lan: Thép 6ng ma kém @60mm, dai 700mm, c6 truc 1a thép
C45.

- Bang tai: Bang cao su rong 700mm. Bé mit lam viéc ¢6 gan
hinh chir V. Phia dudi bang tai duge do béng tam Inox day lmm.
- Céc 6 lan: UCP 208 (lap tang) va UCT 205 (ldp cum tang do
bung), gbi d& UCP 204 (lap con lan).

- Pong co, hop giam tde: Tan dung lai.

- Truyén dong: Banh xich va day xich (N° 80) tir hop s dén truc
tang.

- Chiéu dai: 5m.

DPau tr madi

May can cit 510

Cai

-Cong suat:Toi thiéu 3.000 Kg cao su kho/gio.

-Bé may: dugc gia cong bang thép hinh va thép goc han ving
chic.

-Truc can: kich thude @510x762mm bing gang xam duc pha hop
kim crém dé tang tinh chdng mai mon. (4o can dic tai co s& dic
dat tiéu chuan vé chat luong san phém ISO...), bé mat lam viéc
dat do cimg 220 <+ 260HB. Lbi truc bang thép cacbon cao ép chit
vao ao can.

- Dao cat: Bing gang hop kim crém chiu mai mon kich thuéc
38,1mmx762mm, dat do cimg 200 + 220HB, dugc diéu chinh
bang vit me va dai 6c khoa ché tao bang Inox 304.

- Truc nap liéu: kich thude @150x760mm duge ché tao bang thép
cacbon cao, c6 cac ranh khia trai khé.

- Vong bi - gbi do:

Pau tu mai




+ Truc can: 2 vong bi trong 2 day tu lua 22230EK — SKF va
miang-xéng H3130, lip trong 2 gbi d& SNG — 530- GLH.

+ Truc nap liéu: UCP 212.

-Bong co:

+ Truc chinh: 90KW, 1.450 v/ph, 3 pha, 380/660V, cach dién loai
F, rd to 16ng soc.

+ Truc nap liéu: : 7,5KW, 1.450 v/ph, 3 pha, 380/660V, cach dién
loai F, 16 to long soc.

- Hop giam toc truc nap liéu: kidu truc vit — banh vit size 120, ti
sO truyen 1/10.

- Truyén dong:

+ Truc chinh: puly — day dai thang.

+ Truc chinh: Méto truyén dong sang hop giam tdc banh vit — truc
vit bang puly — dai thang. Hop s6 dén truc tiép lidu bang xich va
dia xich — Xich ANSI No80.

- Mang nap liéu: béng Inox 304 day Smm, bat bu-l6ng vao bé
may.

-Co cau an toan: <o day du bao che cac bo phan truyén dong va
nut dung khén cap lap tai may

Ho can cat Inox

- H6 dugce 1am bing Inox 201 83mm, c6 két ciu cimg virng dam
bao kha nang chiu luc. Day ho c6 do doc nghiéng vé ho thu vai
ong xa day ho bang van va ong Inox 201 J114mm. Co ong diéu

dong

- Kich thude banh mu: 310mm < Rong < 350mm; 650mm < Daj <
690mm';175mm < Cao <220 mm. ‘
- He thong bang tai: Khung dugc lam bang thép hinh. Bang tai

201 Cai chinh muc nude trép. v Pau tr méi
v - Cac chan d& bo tri chung quanh hé bang Inox hop 201
0120x60mm, [080x40mm ghép han cing viing;
-Kich thudec 6m x Im x1m
- Cong suat: 3000 kg/ gid.
- Budng may: Khung duge bing thép hinh, 02 vach bén budng
- - lam viéc gan tam nhua mica trong sudt. Pha hop dong banh cao
H¢ thong bao goi tur Hé su 33.33kg/banh hodc 35kg/banh. Péu tr méi
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bang bang cao su ¢6 2 16p b6. Chidu cao bang tai 750+50mm.

- Hé thong dén va cat:

+ Khung trén lam bang thép hinh két hop véi hé théng khi nén dé
nang ha.

+ Khung dudi bang thép hinh va thép tam két hop véi hé thong
khi nén dé nang ha.

+ Bo dao dan cit gom 04 con dao trong do: 03 con dao chi ¢co
nhiém vu dan va 01 con dao ¢6 nhi¢ém vu vira dan va cit dirt mang
PE day t5i thiéu 0.1mm.

- Ap luc khi lam viéc: 0.59 Mpa.

- Mang déng goi: Mang PE day 0.lmm. Chiéu rong mang
850mm/1cudn.

- He thong diéu khién: Cong suat 3.5 KW. Tu dién lap trinh diéu
khién bang hé théng PLC dat ké bén may. Ngudn dién
380V/50Hz/3pha.

- Kich thudge may: 2400*1300*1800 (mm).

- Trong lugng dong goi: 1600KG.

Diy nguén dong

10 | lyc cho 2 may can He Day dién dong luc CV 50mm2 va diéu khién theo tiéu chuin Pau tu mai
cat 510
Bang dién trung tim
- Cung (,dp dién va diéu khién hoat dong cho toan bd trong day
chuyén ché blep : i
T g i ve - Béang dié~n bé‘nﬂg thép tam day 2mm ghép vao khung két cau;
#iEn trame . he dugc son tinh dién.
¢k s - Bang dién trung tdm dugc chia lam nhiéu phan, phi hop voi
thong dién dong
. 2 % tirng phu tai c6 nhiém vu diéu khién, kiém so4t, bao vé va chi thi A ..
11 | luc, méng dién. He Dau tu moi

Thay thé toan bo
thiét bi dién cua
day chuyén.

cho tirng loai thiét bi.

Hé thong dién dong lire va mang dién:

- Day dién dong luc dugce ndi tir tu dién trung tam dén cac thiét bi
[a loai ba pha c6 kich thudc phu hop ting loai thiét bi. Day dién
dong luc duogc ndi tir ta dién trung tam dén cac thiét b1 duogc dat
trong cac mang dién treo cach mat dat khoang 4,5+5 mét so vai
mat nén.




- Tan dung lai thiét bi dién cua 02 bang tai gau,07 bang tai cao su,
02 may quay mu tap, may cat mleng 12 dao, bom com cao su.

- Day dién dong luc va diéu khién theo tiéu chuan

- Mang dién va gia do duge ché tao tir thép tim; mang dién tu
100x100 tror xudng day 1.2mm; mang dién I6n hon 100x100 day
1.5 mm.

- MCCB, contactor, role nhiét theo tiéu chuan.

- Hé thong cap dan dam bao nguyen tic “vong lién tuc kin” tat ca
cac moi noi chi thuc hién tai cac cau dao chinh, bang phan phoi,
hop didu khién,. . Khéng cho phép ¢ cac mdi ndi trong mang
dan khoang gitra duong day dan.

- Tét ca céc thiét bi duoc ndi dat.

- Diéu khién thiét bi:

+ Trén mit ta c6 lap ampe ké, dén bao va cac nut diéu khién.

+ Trén cac panel tu ¢6 lap MCCB, contactor, role nhiét va cac
thiét bi diéu khién khac.

+ Thiét bi dién diéu khién: dung dé diéu khién cac thiét bi ché
bién duge lap trong ta dién trung tim (cac thiét bj va phu kién
déng ngit, khéi dong mo-to...).

+ May cit miéng, bdng tai cao su, bom cac loai, may can, may
can cét: cac nat start/stop cua céc thiét bi nay dugc bé tri tap trung
trén mot bang diéu khién gan khu vuc gia cong co hoc. Vi tri
duoc chon 1a tru ding, trén do c6 bang diéu khién 12 noi c6 tam
nhin bao quat, d& dang theo ddi qua trinh hoat dong cua cac thiét
bi.

+ Cac thlet bi trong day chuyén cong nghé ché bién mu cém
duge dau ndi dé co thé chay ngugc. (Ngoai trir cac may quay,
bang tai, bom tron ra ...

12

Stra chira budng
dao may cat miéng
16 dao + mang tach
nugc + bé may

Cai

- Buong may: Cai tao thanh buong 16 dao hién hitu buong may 18
dao. Thay tim cong.

- Truc dao: Truc dao lam bang thép cacbon cao (C45) duoc lép 18
dao dong.

- Dao cit:

Gom 1 b dao dong 2 ludi : 18 dao

Cai tao, sura
chira

-~



+ 01 bo dao tinh gitr : 17 dao

+ 01 bd dao tinh gitra + trén: 17 dao / bd

Than dao duoc lam bang thép cacbon cao, dugc han bing que han
méng — gan, do cing bé mat lam viéc 58 + 62HRC.

- G6i d: 2 bo gbi dd SNG 526.

- Vong bi: 2 vong bi trong 2 day tu luya 22226 EK — SKF, mang
xong H3126.

- Mang tach nude: Bang Inox hinh va Inox tim ghép han thanh
khung két cau cimg virng, mat day co dat ludi inox.

13 SQa chira may quay Cii Khung may: N6i khung méay qudy hién hiru phu hgp véi hd quay Cai tao, stra
© | mu tap tron inox duong kinh 5 mét. chira
- Stra chira: Kiém tra stra chita truc bom va canh bom. Lap bom
14 Stra chira bom Cai gém V\fi‘O l}f’) can cit Inox, thay mai duong ong dan mu va duong Cai tao, stra
com+ duong ong ong hoi vé. chira
- Tén dung: B¢ bom, than bom.
- Tan dung: Tén dung khung, chin d&, giu tai, co cdu an toan, dia
xich va mang nudc.
- Lam moi:
+ Phéu cap liéu: Lam mdi bang thép tdm va thép hinh ghép han,
|s | Strachira bang tai Cii kich thude phéu cip lidu duge ché tao phit hop véi timg loai thiét | Cai tao, sira
gau bi nhén liéu. chira
+ Xich tai: Thay thé mot sé méc xich bi hong.
+ Truyén dong: Thay mdi xich — banh xich.
+ O d& - Vong bi: Thay thé 6 d& - vong bi bi hong
- Khung chinh: N6i khung thém 1 mét, ché tao tir Inox 304 ¢4 tiét
dién hinh chir , kich thude 130mm x 50mm x [5mm x 62mm.
Stra chira Bang tai - Con lan: Thép dng ma kém @60mm, dai 700mm, c6 truc la thép . k
16 | caosu Cai C45. ta ta?, S
chira

(nbi khung 1 mét)

- Bang tai: Bang cao su rong 700mm. Bé& mit lam viéc ¢6 gan
hinh chir V.
- O lan: gbi do UCP 204 (lap con lan)




Stra chira bang tai

- Con lan: Thép 6ng ma kém @60mm, dai 700mm, c6 truc la thép
C45.

Cai tao, stra

17 Cai - Bang tai: Bang cao su rong 700mm. Bé mat lam viéc ¢ gan ~
cao su ) o chira
hinh chir V.
- O lan: gbi do UCP 204 (lap con lan)
1) CONG SUAT: Téi thiéu 2.000 Kg cao su kho / gity (d6i voi
mu tap)
2) TIEU HAO NHIEN LIEU: 20 + 2 kg gas / tén (d6i v6i mu
SVR10,20).
3) TONG SO KHOANG SAY: cai tao 10 tir 20 khoang thém 06
khoang thanh 26 khoang trong do:
- Pau uét: 13 khoang( ké ca khoang thoat hoi 4m).
- Pau khé: 13 khoang( ké ca khoang lam ngudi).
4) CAC LOAI QUAT:
4.1 Céc quat chinh: tdn dung lai 02 quat chinh, can bing déng;
thay dong co tur 45KW lén 55KW va diéu chinh toc do quat cho
phil hop véi cong suét 16. Di doi quat chinh pht hop véi 1o sy
Ci tao 16 sdy (26K sau cai tao.
ai tao 10 say (2 " ;
18 | -T22N): thém 06 C4l 4.2 Quat ngudi: Quat ly tam bang thép c6 luu luong va ap suat | Caj tao, stra

khoang

tinh thich hgp dé dam bao cac banh mi cao su sau khi sdy ra c6
nhiét do khong 16n hon 50°C.

THONG SO KY THUAT

Thong ) | Quat ngudi
Kiéu quat Ly tdm
Dang canh quat Canh thiang
Duong kinh réto (mm) 620
Luu lwong (m’/h) 30.000
Vat liéu Thép han
Géi do GLH SNG-513
Dong co ELEKTRIM (KW) 7.5

chira




Van toc (V/P) 1.450
Khai dong Truc tiép

SO lugng 01

4.3 Quat hoi luu: tan dung lai.

4.4 Quat khoi: tan dung lai.

5) THUNG SAY:

- S6 luong thung say tan dung lai cic thung cii, bo sung 6 cai.
- S6 lwong ngan sdy: 22 ngan

- Kich thude ngan say 675 x 332mm.

- Truc banh xe bang thép C45, banh xe bing gang xam duc.

- Khung dé la thép hop (1120x60mm. Cac vi tri lap banh xe dugc
gia ¢6 tim t6n day Smm. Céc thanh gidng lam bing thép dang
hop [050x25mm, [125x25mm va thép dac 0l12,7x12,7mm.

- Vach séng (vach dai) duge lam bfmg Inox L50x50, Inox hdp
[150x25 mm, céac thanh dimg bang inox [130x30 mm.

-Vach ¢6 dinh (vach ngin) lam bang Inox L50x50 va inox
[130x30. Vach ¢b dinh va vach song lién két véi nhau biang chot
gai Inox 304 J16mm.

- Lép boc vach 1a inox 304 tim day 0.8mm.

- Cac thm ngan bén trong lam bang inox 304 tim day 1,5mm.

- Vi thing sdy 1a inox 304 day Ilmm c6 dap céc 16 @5mm. Céc
thanh do vi la inox L32x15mm.

6) KET CAU KHUNG, VACH CACH NHIET, PUONG RAY
VA VACH NGAN

Cai tao khung 10: tir 20 khoang thém 6 khoang thanh 26 khoang,
6 ciu tao:

6.1 Khung chinh: Lam bang thép hinh U 100x43 va xa gb
U100x43. Cac panel ghép véi nhau bang bulong, dam bao dé kin
khit. Ba ngin dau w6t duoc ché tao bang Inox 304 dang xa gd
U100x43mm va Inox tdm day 0.8mm boc kin bén trong.

6.2 Khung lo:

Viéch héng va vach nam trén 10 gom céc 16p tir trong ra ngoai nhu
sau:




- Bén trong boc 16p Inox day 0.8mm (st dung loai vt liéu co
chiéu dai t6i da dé giam méi ghép, han ché thoat nhiét).
- Khung chinh thép hinh cht U100x43 va xa gd U100x43.
- Tam fibrociment day 7mm, duoc 6p vao mit ngoai cua khung
10.
- 1 16p Rockwool (len thuy tinh) cach nhiét day 100mm.
- Bén ngoai boc ton day 1.2mm.
6.4- Buong dot
Nbi 04 khoang budng dét:
- Khung chinh thép hinh chit U100x43 va xa g6 U100x43.
- Chinh luon gié hai dau budng dét
- Bén trong boc 16p Inox day 0,8mm (st dung loai vat liéu cé
chiéu dai t6i da dé giam méi ghép, han ché thoat nhiét).
- 1 16p Rockwool (len thuy tinh) cach nhiét day 100mm.
- Bén ngoai boc ton day 1.2mm.
6.5- Vach ngan nhiét va joint lo
Lam mai 01 bo
- Véch ngan trén va dudi 10 duge lam biang Xa gd Inox 304
U100x43mm boc inox 304 day 0.8mm. Joint 10 1a Inox 304 tim
day 3mm hinh chit U ¢6 10 xo diéu chinh hanh trinh dan hoi.
- Cac joint lam vach hong 1a cao su chiu nhiét duoc bat vao cac
gia chit U40x20x1,5mm lam bang inox 304 va nep c¢6 dinh bing
cac nep inox 304 day 2mm.
- Can chinh lai toan bd chan gi6 cho phit hop véi 10 sdy sau cai
tao.

6.6.Duong ray:
- Duong ray trong 10 1a thép duong ray 167 dit trén thanh thép
hinh L100x100mm.
- Pudng ray ngang 02 dau 16 1a thép duong ray 167.
- Puong ray ngoai 1o duge ché tao bang thép dac [130x30mm dit
trén thanh thép hinh L100x100mm.
- Nbi duong ray ria thung thép duong ray 167.

7) HE THONG PIEN:

.»‘
4

nﬂx

7/ W, Z
\ -~ ‘ - -




- Tan dung lai tu dién hién hiru va thiét bi dién cua quat khoi,
quat ngudi, quat hoi luu, thap khir mui, xich tai.

- Thay thé day ngudén mdi cho quat ngudi, quat khoi, quat hoi luu,
xich tai, thap khir mui.

- Thay thé thiét bi dién cua 2 quat chinh, tan dung lai day nguén
ciia 02 may can cat 410 hién hitu lam ngudn cho 02 quat chinh
moi.

- Thay ngudn day dong luc méi cho ti dién 10 sdy.

Cai tao thap khu

- Than thap: Cai tao than thap hién hitu phu hop véi lap 2 Cyclon.
- Sau khi cai tao than thap gf‘)m 02 Cyclon c6 duong kinh

19 | mui (lép thém 2 Cai | 21000x2500mm lam béng Inox dugc ndi véi clra ra thap khu Calctﬁg;sua
cyclon) mui, ¢ tac dung tach hoi 4m va céc chat 6 nhiém trude khi xa ra
moi truong
5 Di doi ép kién 100 % [ - Di doi may ép kién 100 tan phu hop véi 16 sdy sau khi cai tao Cai tao, sira
2 gy a‘ n6i thém 06 khoang va lap dat hé thong bao géi tu dong chira
Day dong luc
4 2 Y 14
IR i s Mét | 500 | Day ngudn dong luc tir tram bién ap téi ti dién trung tim

120mm’+ 2x ong
HDPE @65
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